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BESCHRE IBUNG 



Die Erfindung betrif ft eine Scheibenwischvorrichtung, • ins- 
besondere fur ein Kraft f ahrzeug, mi.t mindestens einem 
Wischarm, der mittels eines an ihm angebrachten Befesti- 
gungsteils an einem Endbereich einer Welle anbringbar ist.' 

Fig. 1 zeigt eine Welle 10 mit einem konischen Ende 11, an 
.. dem ein aus dem Stand der Technik bekanntes Bef estigungs- 
teil 12 eines hier'nicht naher dargestellten Wischarms an- 
gebracht ist. Das Bef estigungsteil , 12 ■ wird mittels einer 
Schraube 13 in axialer Richtung gegen ein unerwUnschte's L5- ' 
sen von dem konischen Ende' 11 gehindert.' Zwischen.der 
Schraube 13 und dem Bef estigungsteil' 12 ist ' eine Unterlags-' 
•• scheibe 14 angeordnet, urn ein unerwtinschtes LSsen der 
Schraube 13 zu vermeiden. Nachteilig ist bei 'dem Bef esti- 
gungsteil 12,-dass es bei unsachgemafier Montage, beispiels- 
weise durch schrages Aufstecken auf das konische . Ende 11 zu 
sehr auf geweitet wird, so dass die , Ubertragung eines. 
• Drehmomentes . yon der Welle 10 auf das Bef estigungsteil 12 
stark eingeschrankt werden kann. AuJJer'dem zeigt die Erfah- 
rung, dass auch bei sachgerechter Montage des Bef estigungs- 
teils 12 auf die Welle 10 ein optimales Eindrticken von auf 
dem konischen Ende 11 angebrachten Randeln 15 nicht immer 
sicher gewahrleistet werden- kann. Dies ist besonders dann 
der Fall, wenn die Randel relativ stumpf sind. Auch in die- 
sem Fall' ist die- Ubertragung des Drehmoments zwischen der 
Welle 10 und dem Bef estigungsteil 12 eingeschrankt. 
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•Die .Erfindung: hat die Aufgabe, eine Scheibenwischvorrich- 
; tung der eingangs genannten Art dahingehend zu verbessern, 
dass zukunftig das' Drehmpment zwischen Welle und Bef est ir 
gungsteil optimal ubertragen wird. 

Die Erfindung lost die gestellte Aufgabe durch eine Schei- 
benwischvorrichtung, ' insbesondere fur ein Kraft fahrzeug, 
mit mindestens eiriem Wischarm, der mittels eines an ihm an- 
gebrachten Bef estigungsteils an einem Endbereich einer Wel- 
le anbringbar ist, • wobei- das Bef estigungsteil zur optimalen 
Drehmomentubertragung mit. einem Vers tar kungselement verse- 
hen ist. Dadurch; dass das Bef estigungsteil mit einem Ver- 
starkungselement versehen ist, kann , zukunf tig eine uner- 
wiinschte Aufweitung des Bef estigungsteils durch die Welle 
15 vermieden werden, so dass das Drehmoment zwischen Welle und 
Bef estigungsteil . zuverlassig ubertragen werden kann, .und 
zwar unabhangig davon, ob das Bef estigungsteil bei . seiner 
Montage schrag auf die Welle aufgesteckt -wurde odef nicht, 
da durch das Verstarkungselement eventuelle Montagef ehler 
ausgeglichen werden. ' ' ' 
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■ Das Verstarkungselement besitzt eine einfache Seometrie und 
ist-somit auqh preiswert in der Herstellung, wenn es einen 
Durchmesser aufweist, zu dem es s-ymmetrisch 1st . .' 

Besonders gut kommen die erf indungsgemaJSen Vorteile des 
Verstarkungselements zum Tragen, . wenn es auf eine Welle, 
die in ihrem Endbereich konisch ist, aufbringbar ist, da 
dann die Gefahr einer unerwunschten Aufweitung des Bef esti- 
gungsteils besonders hoch ist. 

Konstruktiv sehr einfach ist- das Verstarkungselement, wenn 
es das. Befestigungsteil von auBen umfasst.. Dabei kann das 
Verstarkungselement auf das Befestigungsteil mit " einer 



I 



3 " . 

Presspas^ung aufgepresst sein. Wenn die Welle an ihrem Ende 
eine Randelung aufweist, wird das Bef estigungsteil durch 
das Ver s t ar kungs el ement auf den Randel aufgepresst, wodurch 
eine f ormschltissige Verbindung zwischen dem Bef estigungs- 
teil und dem Wellenende entsteht. Durch • diese ziiverlassig 
wirkende f ormschltissige Verbindung kann ein maximales' 
Drehmoment "zwischen der Welle und dem Bef estigungsteil 
tibertragen werden. . 

Es ist jedoch auch moglich, dass das Bef estigungsteil das 
'Verstarkungselement von auJien umfasst. Auch in'diesem Fall 
wird ein unferwtlnschtes Aufweisen de.s Bef estigungsteils 
durch das Verstarkungselement verhindert . Bei dieser Vari- 
ante drttckt sich die Randelung am Wellenende • in das Ver- 
starku'ngselement ein und gewahrlei.stet dadurch eine optima- 
le Drehmoment eniibertragung. 

•Wenn das Verstarkungselement eine mehreckige Auilenkontur 
aufweist/ die in eine ehtsprechende mehreckige Offnung des 
Befestigungsteils eingreift, kann durch diese f ormschltissi- 
ge Verbindung zwischen Bef estigungsteil und Verstarkungs- 
element auch .zwischen dem Verstarkungselement und dem Befe- 
stigungsteil ein maximales Drehmoment tibertragen werden/ 

Das Verstarkungselement kann eine runde, niit glatten Innen- 
wanden" versehene Innenkontur aufweisen* Somit kann sich die 
Randelung . des Wellenendes bestmOglich in die Offnung des 
Verstarkungselementes einpressen und dadurch' eine optimale 
Drehmom^ntentibertragung zwischen der Welle und dem Verstar- 
kungselement sicherstellen. Da das Bef estigungsteil zur Be- 
festigung eines Wischarmes einer Scheibenwischvorrichtung 
mit einer Antriebswelle des Wischarmes dient, kann durch 
die runde mit einer glatten Innenwand versehene 6ffnung des 
Verstarkungselements der. Wischarm bei der ' ersten Montage 
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auf die Antriebs'welle vor dem Anziehen der das Befesti- 

i' • 

gungsteil itiit dem' W.ellenende bef estigenden Schraube pro-- 
blemlos in die optimale Position, ■ beispielsweise in die 
Parkposition . des Wischarms, einjustiert- werden . Nach dem 
5 Einjustieren wird die Randelung durch Anziehen der das Be- 
• f estigungsteil mit dem Wellenende be.f estigenden Schraube 1 in 
das Verstarkungselement eingepresst. Wenn der Wischarm 'bei 
einer Reparatur -erneut mittels des Bef estigungsteils an dem 
Wellenende zu verbinden i?t, kann die urspru'ngliche Parkpo- 
10' sition durch .die von der Randelung des Wellehendes in das 
Verstarkungselement eingedriickten Vertiefungen problemlos 
gefunden werden. 

Urn eine maximale Motnententibertraguhg zwischen der Welle und 
15 dem Bef estigungsteil zu erreichen, kann, wenn das Befesti- 
gungsteil das Verstarkungselement von aufien umfasst, .das 
Verstarkungselement in dem Bef estigungsteil durch eine 
Presspassung eingepasst sein. 

20 Urn das Verstarkungselement an einem axial.en Abgleiten von 
dem -Wellenende' ' zu hindern, kann das Verstarkungselement 
axial verstemmbar sein. 

m Besonders einfach ist das Verstarkungselement ausgebildet, 
25 wenn es ein Sttitzring ist. 

Einfach und preiswert ist der Sttitzring- als- Metallteil, 
insbesondere als ein Dreh- oder Druckgussteil herzustellen.. 

30 Ebenfalls sehr einfach in der' Herstellung" und sehr wir- 
kungsvoll beztiglich einer maximalen Momententibertragung 
zwischen dem . Bef estigungsteil und dem Sttitzring ist es, 
wenn der Sttitzring ein Einlegeteil ist/ das bei der Her- 





stellung des Bef estigungsteils von einem Kunststof f um- 
spritzt wird. • 

Nachfolgend werden Ausftihrungsbeispiele* des erf indungsgema- 
5 fien Verstarkungselementes anhand der beiliegenden Zeichnun- 
gen ,naher erlautert. 

Im Einzelnen zeigen: 

10 Fig. 1 ein Wellenende mit einem darari angeordneten 

Bef estigungsteil, wie es aus dem Stand der 

Technik bekannt ist; 

• • • • * 

Fig. .2 ( ■ ' - ein Bef estigungsteil mit eiher ersten Aus- 
15 fuh'rungsf orm eines Verstarkungselementes im 

.zusammen montierten Zustand; • • 

■ Fig, 3a das Bef estigungsteil und das Verstarkungs- 

element aus Fig. 2 jeweils einzeln; 

20 

Fig. 3b 1 das Bef estigungsteil und das Verstarkungs- 

• element aus Fig. 3a in einem zwischen mon- 
tierten Zustand-; • ' 

25 Fig. 3c das Bef estigungsteil und das Verstarkungs- 

element aus Fig. 3a. nach dem Verstemmen; 

Fig. 4a ein Bef estigungsteil und eine zweite Aus- 

fuhrungsform, eines Verstarkungselementes 
30 ' jeweils einzeln; 

Fig. 4b das Bef estigungsteil und das Verstarkungs- 

element aus Fig. 4a in einem zwischen mon- 
tierten Zustand; 
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cias Befestigungsteil und das Verstarkungs- 
element im fertig montierten Zus.tand; 

eine dritte Ausf Uhrungsform eines Verstar- 
kungs-elementes im montierten Zustand; 

einen Schnitt durch ein Befestigungsteil 
aus Fig. 6b; 

eine Draufsicht auf das Befestigungsteil 
aus Fig.- 6a; 

i 

einen Schnitt durch das Verstarkungselemerit 
•aus Fig, 6d; 

eine .Draufsicht auf das ■ Verstarkungselemerit 
aus f Fig . 6c; 

das Verstarkungselemerit und das Bef esti- 
gungsteil aus den Fign. 6a und 6c nach. dem 
Verstemmen; 1 

eine vierte Ausf uhrungsf orm eines Verstar- 
kungs-elementes mit dem dazugehorigen Befe- 
stigungsteil jeweils e'inzeln; 

das Verstarkungselement und das Befesti- 
gungsteil aus Fig. 7 a in einem z'wischen 
montierten Zustand; 

das Verstarkungselement und : das Befesti- 
gungsteil aus Fig. 7b nach dem Verstemmen; 



F ig. 8a ' eine funfte Ausf tihrungsf orm eines , Verstar- 

kungselementes mit dem dazugehorigen Befe- 
stigungsteil jeweils einzel'n; 

5 Fig. 8b eine- Draufsicht auf das Bef estigungsteil 

aus Fig. 8a; . 

F i g# 8c das Verstarkungselement und das Befesti- 

gungsteil aus Fig. 8a in einem zwischen . 
10 montiert.en Schritt; 

• F ig.. 8d eine- Draufsicht auf das Verstarkungselement 

aus Fig. 8a; ' • 

15 Fig.' 8e das Verstarkungselement und das Bef esti- 

gungsteil aus Fig. 8c nach dem Verstemmen. 

Fig] 2 zeigt eine Welle 20 mit einem konischen Wellenende 
21, an dem Randelungen 22 angebracht sind. Auf das konische 
20 ' Wellenende 21 ist ein Bef estigungsteil 23 auf geschoben. Das 
Befestigungsteil 23 wird von einem Verstarkungselement 24 
.umfasst. Eine Schraube 25 fixiert das Befestigungsteil 23 
in axialer Richtung der Welle. 20.. Das Verstarkungselement 
24 hinder t einen auf dem konischen Ende 21 anliegenden Rand 
25 2 6 an einem unerwun'schten Aufweiten. Somit wird der Rand 26 
durch das Verstarkungselement 24 gegendas konische Ende 21 
'gedruckt, wodu'rch ein zu tibertragendes Drehmoment zwischen 
• der Welle 20 und dem Befestigungsteil 23 optimal iibertragen 
werden kann. AuJierdem wird durch das Verstarkungselement 2 4 
30 das Befestigungsteil 23 in die Randelungen 22 eingepresst. 
Dies ist besonders im Reparaturf all von Bedeutung, wenn das 
Befestigungsteil 23 wieder auf die Welle. 20 montiert werden 
muss. Durch das Einpressen der RSndel 22 in den Rand 26 
entstehen in dem Rand 2 6 e'ntsprechende Vertiefungen, in die 



die Randel 22 bei der erneuten Montage eingreifen konnen. 
Som.it' kann die urspriingliche Stellung eines an dem Befesti- 
gungsteil ,23 angeordneteh Wischarms leicht aufgefunden wer- 
den 

' *> * ■ 

Die .Fign. 3a bis 3c zeigen den einfachen und raschen Monta- 
geverlauf eines Verstarkungselementes 30 auf ein Befesti- 
gungsteil 31. Bei der Montage Wird das Verstarkungs element 
30 liber einen Rand 32 des Bef estigungsteiles 31 geschoben 
(siehe Fign. 3a und 3b). Anschliefrend . wird das Bef esti- 
gungsteil 31 am Ende seines Randes 32 axial verstemmt, so 
dass ein unerwlinschtes Abgleiten des Verstarkungselementes 
30 von dem Bef estigungsteil 31 in axialer Riehtung sicher 
ausgeschlossen ist. ' Som'it hindert das verstemmte Befesti-: 
gungsteil 31 das Verstarkungs element 30 an einem axialen 
Herunterrutschen "von dem Bef estigungsteil 31, und das Ver- 
starkungselemenet 30 hindert: das Bef estigungsteil 31 im Be- 
reich . s'eines Randes 32 an einer unerwiinschten Aufweitung 
(siehe Fig. 3c) . 

Die Fign. 4a bis 4c zeigen ein Verstarkungs element 4 0, das 
tiber .einen Rand 42 eines Bef estigungsteils 41 geschoben 
wird (siehe Fign. 4a und 4b). Nachdem das ; Verstarkungsele- 
ment • 40 ■ auf den Rand 42 des Bef estigungsteils 41 auf gescho- 
ben* ist, wird eine hier nicht naher dargestellte Welle mit 
ihrem konischen Ende in eine durch den Rand 42 gebildete 
Offnung 43 eingeschoben. Dabei wird der Rand 42 entspre- 
chend der konischen Gestalt des eingeschobenen Wellenendes 
konisch aufgeweitet, bis er an den ebenfalls konisch ver- 
laufenden Innenwanden des Verstarkungselementes 40 anliegt. 
Auf diese Weise hindert der Ra,nd 42 das Verst&rkungselement 
40 an einem axialen Abgleiten von dem Rand 4 2 und das Ver- 
starkungselement 40 hindert den Rand 42 an einer weiteren 
unerwiinschten Aufweitung. 
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.Fig, 5 zeigt eine Welle- 50 mit einem konischen Wellenende 
51,. an dem R&ndelungen 52 angebracht sind. Auf das konische' 
Wellenende 51 ist ein ' Verstarkungselement 54 aufgebracht 
5 und auf das Verstarkungselement 54 ist ein Bef estigungsteil 
' 53 aufgebracht, das ' mit einem Rand 56 das Verstarkungsele- 
ment 54 umfasst. Eine Schraube 55 hindert das Bef estigungs- 
teil 53 und das Verstarkungselement 54 am axialen Herunter- 
gleiten von der Welle 50. Das Verstarkungselement 54 be- 

10 sitzt eine runde mit glatten Innenwanden versehene Of fnung, 
•in die* das konische Wellenende • 51 hineingeschoben wird. 
Durch Anziehen . der Schraube 55 werden die Randel 52 in das 
Material des Verstarkungselementes ,54 ' eirigepresst . Somit 
kann das .Montagepersonal beim erstmaligen Moritiqren des Be- 

15 festigungsteils 53, an dem ein hier. nicht naher dargestell- 
ter Wischarm einer Scheibenwischvorrichtung angebracht ist, : 
auf die Wel'le 50 die' optimale Papkposition des Wischarms 
einjustieren. Nach der Justage des Wischarms wird das Befe- 
stigungsteil 53 durch Anziehen der Schraube 55 an der Welle 

20 5.0 fixiert, wodurch sich- die Randel 52 in das Material des 
Ve'rstarkungselementes 54 einpressenv. Wenn nach einem Repa- 
r'aturfall das Bef estigungsteil 53'<erneut auf das konische 
Ende 51 der .Welle 50 montiert werden soil, kann durch die ' 

| in das Verstarkungselement 54 durch die Randel 52 einge- 

25 pressten Vertiefungen die urspriingliche optimale Parkstel- 
lung des Wischarmes wieder leicht. auf gefunden werden . 

• Die Fign. 6a und 6b zeigen ein Bef estigungsteil 61 mit ei- 
nem Rand 62. Der Rand 62 bildet eine sechskantige Of fnung 
30 63v in die ein Verstarkungselement 60 mit einer ebenfalls 
' sechskantigen AuBenkontur eingepasst werden- kann (siehe 
Fign. 6c und 6d) . Das Verstarkungselement 60 wird in die 
Of fnung 63 eingeschoben.' Ein Rand 64 des Verstarkungsele- 
mentes 60 schlagt beim Einschieben des Verstarkungselemen- 
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tes 60 iri das Bef estigungsteil 61 am unteren Ende des Ran- 
des 62' an und verhindert somit, dass, das Verstarkungsele- 
merit 60 beirn Einschieben in das Bef estigungsteil 61 auf der 
anderen Seite des Bef estigungsteils 61 wieder herausge- 
5 druckt wird (siehe Fig. 6e) . 

Die Fign. 7a bis 7c zeigen den Montageablauf eines Verstar- 
kungselement es 70 mit einem Bef estigungsteil 71. Das Befe- 
stigungsteil 71 weist einen Rand 72 auf, der eine' sechskan- 

10 tige ,Offnung 7 6 bildet, in die das mit einer sechskantigen 
Auiienkontur versehene Verstarkungselement 7 0 eingeschoben 
wird. Das Verstarkungselement 7 0 wird so weit in die Off- 
nung 76 eingeschoben, bis das .Verstarkungselement 70 mit 
einem Wulst 74- am- unteren Ende des Randes 72 ' anschlagt 

15 (siehe Fign. 7a und 7b) . AnschlieBend wird der obere liber 
das Bef es.tigungsteii 71. hinausstehende Rand des Verstar- 
kungselementes 7-0 Verstemmt, so dass . ein. dadurch entstehen- 
der Wulst 75 in eine Senkung 77 eingepresst. wird. Dadurch 
• wird. das Verstarkungselement 70 in beiden axialen Richturi- 

20 gen an einem Herausgleiten aus dem Bef estigungsteil 71 ge- 
hindert. ' 

Die Fign.- 8a bis 8e zeigen den Montageablauf eines Verstar- 
kungselemepLtes . 80 mit einem* Bef estigunigsteil 81 . Da's Ver- 
25 starkungselement 80 weist -eine konische Offnung 82 auf, iii 
die ein hier nicht naher dargestelltes kbnisehes Wellenende 
einfiihrbar ist. Wahrend der Montage wird. das Verstarkungs- 
element 8 0 in eine* 'sechskantige Offnung 8 3 des Bef esti- 
gungsteils 81. eingeschoben (siehe Fig. 8c) . Das Verstar- 
30 kungselement 8 0 weist eine auBer.e sechskantige Kontur auf, 
" die in eine sechskantige Kontur der Offnung 83 des Befesti- 
gungsteils 81 eingreift. Durch diese f ormschlussige Verbin- 
dung zwischen dem Verstarkungselement -80 und dem Bef esti- 
gungsteil 81 kann ein sehr' hohes Drehmoment zwischen dem 
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Verstarkungseiement 80 "unci dem Bef estlgungsteil ' 81 'ttbertra- 
gen werden. Das Verstarkungseiement 8 0 weist in seinem obe- 
ren Bereich ebenfalls eine sechskant'ige Innenkontur auf, in 
die eine sechskantige Auftenkontur einer in das Verstar- 
kungseiement 8 0 einzuschiebenden Welle e^ngreifen kann. So- 
mit kann auch zwischen der hier nicht naher dargestellten 
Welle und dem Verstarkungseiement 80 ein hohes Drehmoment 
optimal ubertragei"i werden. Nach .dem Einschieben des Ver- 
starkungs-elementes 80 in das Bef estigungsteil 81 - wird ein 
oben uber das Bef estigungselement - 81 hinaus stehender Rand 
(siehe Fig, : 8c) des. Verstarkungselementes 80 verstemmt 

' (siehe Fig, 8e) , so dass das Verstarkungseiement 80 eineh 
Wulst, 84 bildet, der das Ve;rst&rk\ings element 84 in beiden 
axialen. Richtungen ^an einem Herausgleiten aus dem Bef esti- 
gungsteil 81 hindert. .pa das Bef estigungsteil 81 keinen 

. tief gezogen,e'n Rand wie bei den vorlier beschriebenen Aus- 
fahr,ungsbei spiel en , aufweist, eignet sich das in den Fign. 

, 8a bis 8e beschriebene Aus ftlhrungsbei spiel insbesondere gut 
fur gelenkfreie Wischafme, bei denen die Anbringung eines 
tief gezogenen Randes. in ; dem Bef estigungsteil 81 nicht tib- 
lich ist, da er nur mit einem erhohten Fertigungsaufwand, 
beispielsweise durch eine Warmebehandlung, moglich - ware . 
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Scheibenwischvorrichtung, insbesondere ftir ein Kraft- 
fahrzeug, mit mindestens einem Wischarm, der mittels 
eines an ihm angebrachten Bef estigungsteils (23/. 31, 
41, 53, 61, 71, 8i) an einem Endbereich (21, 51) ei- 
ner Welle (20, 50) anbringbar ist, dadurch gekenn- 
zeichnet, dass das Bef estigungsteil (23, 31, 41, 53, 
61, 71, 81) zur optimalen Drehmomentiibertragung mit 
einem Verstarkungselem'ent (24, 30, 40, 54, 60, 70, 
80) versehen ist. 

Scheibenwischvorrichtung nach Anspruch 1, dadurch ge- 
kennzeichnet, dass das Verst^rkuhgselement (24., 30, 
40, 54,. 60, ■ 70, 80) einen Durchmesser aufWeist, zu 
dem es symmetrisch ist. 

Scheibenwischvorrichtung nach Anspruch 1 oder 2, da- 
durch gekennzeichnet, dass das Vers t air kungs element 
(24, 30, 40, 54, . 60, .70, 80). auf eine Welle C20, 50) 
aufsteckbar ist deren Endbereich ' (.21, 51) konisch 
ist. 

Scheibenwischvorrichtung nach einem der Anspruche 1 
bis 3/ dadurch gekennzeichnet, dass das Verstarkungs- 
element (24, 30, 40) das Bef estigungsteil (53, 61, ' 
71, 81) von aufien umfasst. 

Scheibenwischvorrichtung nach einem der Ansprtiche 1 
bis 3, dadurch gekennzeichnet, dass das Bef estigungs- 
teil (53, 61, 71, 81) das Verstarkungselement (54, 
60, 70, 80) von aufien umfasst. 



Scheibenwischvorrichtung nach Anspruch 5, dadurch ge- 
kennzeichnet, dass das Verstarkungsel'ement (54, 60, 
70, 80) eirie mehreckige Aufienkontur aufweist. 

Scheibenwischvorrichtung nach Anspruch 5, dadurch ge- 
kennzeichnet, dass das Verstarkungselement (54, 60, 
70, 80) eine Offnung mit einer runden, rnit einer 
glatten Innenwand versehenen Innenkontur aufweist. 

Scheibenwischyorrichtung nach einem der Anspruche 5 
bis 7> dadurch gekennzeichnet, dass das Verstarkungs- 
element (54, 60, 70, 80) in dem Bef estigungsteil (53, 
61, 71, 81) durch eine' Presspassung eingepasst ist. 

Scheibenwischvorrichtung nach einem der Ansprtiche 1 
bis 8, dadurch gekennzeichnet, dass das Verstarkungs- 
. element ' (70, 80). axial verstemmbar ist. 

Scheibenwischvorrichtung nach einem der Ansprtiche 1 
bis 9, dadurch gekennzeichnet, dass^ das Verstarkungs- 
element (24, 30, 40,. 54, 60, 70, 80) ein Stutzring 
ist. , 

Scheibenwischvorrichtung nach Anspruch 10, dadurch 
gekennzeichnet, dass der Stutzring ein Metallteil, 
insbesondere ein Dreh-."oder Druckgussteil ist. 

Scheibenwischvorrichtung nach Anspruch 10 oder ' 11, 
dadurch gekennzeichnet, dass der Stutzring ein Einle- 
geteil ist, der zur Herstellung des Bef e'stigungsteils 
(23, 31, 41, 53, 61, 71, 81) mit Kunststoff umspritz- 
bar. ist. 



ZUSAMME NFAS SUNG 

Scheibenwischvorrichtung, insbesdndere ' fur ein Kraftfahr- 
zeug, mit mindestens einem UJischarm, der. mittels -eines air 
ihm angebrachten Bef estigungsteils (23) an einem Endbereich; 
(21) einer Welle (20) anbringbar ist, wobei- das Befesti- 
gungsteil (23) zur optimal en Drehmomentubertragung mit ei- 
nem Verstarkungselement • (24) versehen ist. (Fig. 2) 
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